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Факторы, влияющие на расход порошковой краски.
 •
Толщина пленки определяет расход порошковой краски, соответственно, важно его контролировать. Зависит от типа формируемой поверхности (структурированная либо гладкая).

Гладкое защитно-декоративные полимерные покрытия предполагают оптимальную толщину покрытия 60 - 80 мкм. Структурированное защитно-декоративное полимерные покрытия должны быть толщиной в пределах 80 - 120 мкм.

•
Фракционный (гранулометрический) состав. Распределение частиц порошковой краски по размеру может оказывать влияние на сыпучесть, характеристики покрытия и его внешний вид. Полимерное покрытие характеризуется размером частиц основной фракции, этот показатель отвечает за толщину нанесенного слоя.
•
Плотность краски (удельный вес). Чем краска "легче", тем она меньше расходуется при одной и той же толщине покрытия. В идеале, при плотности 1,4 г/м3 и толщине покрытия 80 мкм можно достичь расхода равного 120 г/м2. Но, к сожалению, это только в идеале, на практике же для большинства производств эта цифра в среднем около 140 - 160 г/м2.
•
Человеческий фактор. При всем совершенстве краскораспылителей остается влияние человеческого фактора при ручном нанесении порошковой краски.
Таким образом полимерное покрытие получают толщиной, зависящей от концентрации порошка в факеле распылителя, времени прохода изделия через факел, а также от степени зарядки и коэффициента осаждения краски. Высокая квалификация маляра может обеспечить существенное снижение расхода краски до 10 - 15%.
•
Форма и сложность окрашиваемых изделий. Равномерность толщины полимерного покрытия для плоских панелей либо сложных деталей будет отличаться, соответственно и показатели расхода краски будут абсолютно разными.
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